Mikroskop digunakan untuk melihat pembesaran tampilan permukaan (surface), analisa struktur mikro, analisa cacat dan pengukuran
presisi untuk memastikan kualitas komponen otomotif. Olympus menyediakan berbagai solusi mikroskop dengan tujuan pemakaian yang
berbeda-beda.

Mikroskop Metalurgi seri BX & GX adalah unit mikroskop yang digunakan untuk aplikasi pengecekan struktur mikro logam. Analisa
permukaan dan cacat dapat dilakukan pada sampel logam dan non logam. Seri BX dan GX didukung kamera digital resolusi tinggi dan bisa
melakukan pengukuran (distance, area, angle) serta pelaporan.
Fitur utama:

- BX53M (kerangka Upright untuk sampel ukuran kecil dan ringan) & tipe GX (kerangka
Inverted untuk sampel besar dan berat).

- Pembesaran 12.5x s/d 2000x dilengkapi lampu Halogen atau LED, 3 pilihan kamera digital
resolusi tinggi dan visualisasi real-time pada layar monitor.

- Dapat dilengkapi dengan software basic dengan fitur HDR (contrast), EFI (membuat fokus
semua area pada sampel tidak rata), Movie, Panoramic/Stitching, gambar 3D, pengukuran
serta pelaporan. Opsi software advance analisa material yaitu pengecekan jumlah grain
size, cast iron (nodularity, prosentase ferrite & pearlite), phase analysis, particle
distribution (hitung jumlah partikel), prosentase porositas & inklusi.

- Mode observasi Brightfield (untuk pengamatan permukaan & struktur mikro), Darkfield
(cacat), PO (simple polarizing), DIC (contrast) & Fluorescence.

- Dilengkapi sampel kalibrasi untuk kalibrasi lensa mikroskop pada software.

Mikroskop Measuring STM7 adalah mikroskop pengukuran dengan tingkat akurasi tinggi serta untuk analisa permukaan (surface) dan cacat
dilengkapi lensa pembesaran kecil (10x, 30x dan 50x) dan lensa struktur mikro (50x s/d 1000x) dengan berbagai ukuran stage serta fitur
pengoperasian software pengukuran yang mudah. STM7 umum digunakan untuk pengecekan komponen otomotif baik berupa material
logam maupun non logam dengan fitur utama:

- Dilengkapi lampu LED putih (reflected) dan LED hijau (transmitted).
PE g - Mode observasi yang lengkap mulai dari mode Brightfield (permukaan), Darkfield (cacat), DIC (contrast)
- dan PO (simple polarizing).
nﬁ_"l::‘l - - Berbagai pilihan ukuran stage: 50 x 50 mm, 100 x 100 mm, 200 x 200 mm dan 300 x 300 mm dilengkapi

dengan rotatable stage 360°.
ji - 2 pilihan fokus untuk z axis yaitu manual dan motor (auto focus).
d - Dilengkapi panel digital untuk menampilkan hasil pengukuran.

h I =@ - Software pengukuran yang mudah yang mudah digunakan, opsi EFl (membuat fokus semua area pada

‘n. sampel tidak rata), Panoramic/Stitching.

- 3 pilihan kamera digital resolusi tinggi dan visualisasi real-time pada layar monitor.

Mikroskop Digital DSX adalah mikroskop yang digunakan untuk pengecekan komponen otomotif logam dan non logam seperti permukaan,
makro, struktur mikro dan pemantauan cacat. Fitur :

- Pembesaran hingga 9000x dilengkapi lampu LED dan CCD camera 18MP. Dilengkapi fitur
HDR, Wider, EFl, Stitching, Macro Map, dan pelaporan.

- 2 pilihan stand : upright dan free angle / tilting 45°.

- Garansi akurasi dan Repeatability untuk sumbu X, Y dan Z.

- Profile 3D, pengukuran 2D & 3D, auto calibration dan auto focus. Opsi software advance
analisa material yaitu pengecekan jumlah grain size, cast iron {nodularity, prosentase ferrite |
& pearlite), phase analysis, particle distribution (hitung jumlah partikel), prosentase
porositas & inklusi.

PT. TAWADA GRAHA TAW A D A

Komplek Permata Senayan Blok A/20-21

Jalan Tentara Pelajar No. 5 - Jakarta 12210 www,tawada-ndt.éom
Telp :(021) 57941139

Fax :(021) 57941140
Email :sales@tawada-ndt.com




Semakin kompleksnya produk teknis di industri otomotif membutuhkan kondisi

produksi dan komponen yang bersih. Residu pada permukaan perangkat teknis
dapat menyebabkan kinerja perangkat yang buruk dan umur komponen yang lebih
pendek. Adanya residu partikel dalam proses pembuatan dan perakitan dapat
menyebabkan penghentian produksi serta pemborosan bahan dan energi. Sistem

kontrol kontaminasi merupakan bagian penting untuk membangun sebuah sistem

_@ Q produksi bersih.

Dalam sistem kontrol kontaminasi, bagian acak diambil dari jalur produksi dan diperiksa. Bagian yang diperiksa dicuci dan kotoran yang
diekstrak ditangkap pada saringan membran. Sistem inspeksi kebersihan mendeteksi dan mengklasifikasi partikel pada membran filter ini.
Karakterisasi kotoran dilakukan sesuai dengan standar internasional - seperti ISO 16232 (VDA 19.1) atau 1SO 4406. Partikel logam dapat
dibedakan dari partikel non logam dan serat dapat diidentifikasi. Saat analisis selesai, hasilnya disajikan dalam sebuah laporan.

R
e

Sistem CIX-100 menggabungkan kemudahan penggunaan dengan kenyamanan pengguna dan sesuai dengan banyak standar (standar VDA
19.1, 150 16232, ISO 4406, dan standar pabrik atau pelanggan). Desain sistem yang kuat dan bebas perawatan menggunakan komponen optik

berkualitas tinggi untuk membantu memastikan pengulangan dan akurasi yang baik. Dioptimalkan untuk inspeksi kebersihan, sistem CIX-100
memiliki perangkat keras dan perangkat lunak terintegrasi yang membuat sistem menjadi intuitif dan mudah digunakan.

Metode XRF portabel telah digunakan sejak akhir 1990an untuk memeriksa dan menghitung komposisi kimia logam dan identifikasi kelas
logam baik pada saat pemeriksaan material mentah yang masuk maupun pada saat proses produksi. XRF memberikan kinerja pengujian
yang diperlukan untuk jaminan dan kepastian mutu, mencegah kegagalan produk dan konsekuensi mahalnya terhadap reputasi perusahaan
manufaktur. Vanta adalah generasi terbaru XRF yang dapat menghasilkan pembacaan akurat dalam hitungan detik untuk unsur logam ringan
seperti Mg, Si, S, P dan Al, hingga unsur logam lainnya yang umum digunakan pada pengecoran. Dilengkapi sertifikat kehandalan fisik seperti
IP65 dan Drop Test MIL-STD, Vanta adalah alat analizer yang dirancang untuk pemakaian di lapangan maupun lingkungan lab. Operasional
yang mudah, hasil akurat dan tidak membutuhkan analisa hasil pengukuran membuat alat Vanta XRF sebuah pilihan prima untuk menunjang

kegiatan quality control industri otomotif.
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Dengan banyaknya bagian-bagian dari otomotif yang perlu digabungkan menjadi satu
rangkaian dengan pengelasan dalam pembuatan komponen otomotif maka diperlukan
kepastian kualitas hasil pengelasan tersebut untuk memastikan kehandalan dan
keamanan kendaraan. Oleh karena itu deteksi cacat pada las-lasan untuk dalam proses
quality control (QC) sangat penting dilakukan pada industri otomotif.

Spot weld adalah teknik yang sangat umum digunakan pada industri otomotif untuk perakitan badan dan kerangka dengan menggabungkan
dua lembaran logam dengan serangkaian sambungan melingkar. Las-lasan spot ini dibuat dengan menempelkan elektroda pada kedua sisi
bagian yang akan digabungkan dan penerapan arus tinggi sesaat yang menciptakan genangan logam cair untuk menguatkan bagian dalam
dan sekitar sambungan (joint) yang dikenal sebagai nugget. Nugget ini harus diperiksa pada saat proses QC untuk memastikan fusi yang

sempurna. Selain Spot Weld masih banyak aplikasi pengelasan di industri otomotif seperti Butt Joint, T-Joint dan Lap-Joint pada bagian shaft,
gardan, tabung hidrolik, kerangka hingga silinder pipa. Semua jenis pengelasan ini dapat diperiksa dengan alat Ultrasonics Flaw Detector dan

Olympus memiliki solusi-solusi yang telah digunakan luas pada industri otomotif.

Proses pressing dan stamping umum digunakan pada industri otomotif untuk pembuatan badan dan
kerangka kendaraan untuk memperoleh bentuk yang estetis dan presisi. Standar mengharuskan ketebalan
minimum pada area lengkungan agar bagian tersebut tidak mengalami retak atau bahkan pecah saat

terkena vibrasi, pengaruh cuaca dan benturan. Olympus memiliki solusi alat thickness gage 45MG yang

telah banyak digunakan oleh pabrik asembli dan komponen otomotif untuk pengukuran presisi pada

bagian lengkungan benda hasil proses pressing dan stamping. i

1= e =

Penggunaan alat pengukur ketebalan dengan teknik akses satu sisi sangat diperlukan karena ﬁdak memungkinkannya pengukuran
menggunakan jangka sorong. Alat thickness gage 45MG membuat pekerjaan lebih cepat tanpa perlu merusak atau memotong bagian
tertentu dengan hasil akurat.

Selain pengukuran ketebalan pada komponen hasil pressing & stamping, alat thickness gage 45MG juga dapat dimanfaatkan untuk banyak
aplikasi lainnya seperti pemeriksaan ketebalan tangki bahan bakar, ketebalan ban, ketebalan moulding, ketebalan komponen casting block,

pengukuran velositi untuk identifikasi baja ductile casting, dan lain-lain.
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Remote Visual Inspection (RVI) atau juga dikenal sebagai Videoscope tidak diragukan lagi merupakan salah satu alat yang popular diperlukan
untuk melakukan pekerjaan inspeksi visual di bagian dalam mesin atau komponen tertentu tanpa harus melakukan pembongkaran sehingga
teknologi ini banyak digunakan untuk inspeksi bagian internal komponen otomotif pada saat produksi dan perakitan, misalnya untuk
inspeksi internal komponen casting (seperti engine block, cylinder), lubang hasil machining, bagian las-lasan, bagian knalpot, fuel injection
rod & nozzle, shaft, frame, radiator dll. IPLEX memiliki beragam model dengan diameter 1.2 hingga 8mm, pilihan panjang scope yang
berbeda-beda hingga 30 meter, kemampuan mengukur, ketahanan terhadap panas dan cairan, unit modular, teknologi pencitraan digital
dan lain-lain sesuai kebutuhan pengguna. Sebagai produsen lensa optik premium dan juga sejarah pengalaman mendesain dan

memproduksi alat Videoscope tidak kurang dari 50 tahun, Olympus menawarkan produk Videoscope terbaik untuk industri otomotif.

Untuk menghindari kegagalan material, sinar-X digunakan untuk menguji komponen casting untuk
mencari cacat yang khas antara lain porositas, retakan atau inklusi di area yang dapat menimbulkan
konsekuensi yang parah, terutama menyangkut keselamatan yang relevan di sektor otomotif,

sehingga komponen harus diperiksa sepenuhnya.

Komponen casting aluminium banyak digunakan pada industri otomotif. Karena standar keamanan yang tinggi, industri otomotif harus
menguji banyak bagian penting seperti piston, bagian sasis, blok mesin, sistem rem, kepala silinder dan lain-lain. Casting baja adalah teknik
yang juga umum digunakan pada industri otomotif. Meskipun sebagian besar produsen mobil global sudah beralih ke Aluminium, banyak
perusahaan otomotif masih menggunakan baja untuk membuat buku jari kemudi, bagian sasis dan elemen berat lainnya di mobil dan

terutama truk.

Real Time Radiography (RTR) adalah sistem alat uji tak merusak yang memanfaatkan sinar-X untuk -
pengujian komponen produksi masal secara 100%. Sistem RTR terdiri dari berbagai tipe
tergantung dari kompleksitas benda uji, dimensi dan berat benda uji, dan tuntutan mekanik load/
unload benda uji. Sistem RTR juga dapat dilengkapi dengan opsi ADR (Automated Defect
Recognition / software pengenalan jenis cacat otomatis), pengukuran dsb untuk melengkapi

kecanggihan inspeksi sesuai tuntutan pelanggan.
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